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AR12-MT-01

SUMNISTRO, FABRICACION, INSTALACION, PRUEBA Y PUESTA EN SERVICIO DE
MULTIPLE DE DESCARGA EN ACERO AL CARBON ASTM-A53-B CED-40 DE 152.4MM
(6") @, (7.11 MM DE ESPESOR) BRIDADO EN UN EXTREVIO Y BISELADO PARA
SOLDAR EN B. OTRO, DE3.50 MDE LONGITUD, 2 DISPAROS A 45° EN ACERO AL
CARBON ASTM-A53-B CED-40 DE 101.6 MM (4") @ DE 0.35 M DE LONGITUD CON
BRIDA DE 150 PSI, PLACA DE REFUERZO DE 10 CM DE ANCHO Y UN ESPESOR DE|
9.52 MM (3/8")EN LAS CONEXIONES ENTRE DIAGONAL Y MULTIPLE, INCLUYE:
GRUA, BRDA SLIP-ON 150 PS|, HERRAMIENTA, EQUIPO, MANO DE OBRA
CALIFICADA, PROTECCION ANTICORROSVA CON PINTURA EPOXICA, DOBLE
MANO, ACABADO GRIS CLARO 914 MARCA OCONMEX, CORTES Y SOLDADURA
PARA FABRICACION DE PIEZA, Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA
INSTALACION.

AR12-MT-02

SUMNISTRO E INSTALACION DE TAPA CIEGA DE 6" EN ACERO AL CARBON,
NCLUYE TORNILLERIA, TUERCAS, ARANDELAS, EMPAQUE DE NEOPRENO,
MATERAL, EQUIPO, HERRAMENTAS Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA
INSTALACION..

AR12-MT-03

SUMNISTRO E INSTALACION DE V.A.EA. VALVULA DE ADMSION Y EXPULSION
DEAIRE PARA AGUA RESIDUAL 200 CWP MARCA RUD DE 25.4 MM (1"@). INCLUYE:
EMPAQUES DE NEOPRENO, TORNILLERIA TUERCAS Y ARANDELAS,
PROTECCION ANTICORROSIVA OON PINTURA EPOXICA A DOS CAPAS EN COLOR
NEGRO BRILLO (COMEX ) OON UN ESPESOR DE 7 MLESIVAS POR CAPA EQUIPO,
HERRAMENTAS, MANO DE OBRA Y TODO LO NECESARO PARA SU CORRECTA
INSTALACION.

AR12-MT-04

SUMNISTRO E INSTALACON DE VALVULA DE COMPUERTA VASTAJO FWO ,
SELLO FLEX 250 CWP CON VOLANTE MARCA RUD PARA USO EN AGUAS NEGRAS
DE 254 MM (1'®). PARA INSTALARCE EN EXTREMDAD DE 254 MM (1'Q).
INCLUYE EMPAQUES DE NEOPRENO, TORNILLERIA, TUERCAS Y ARANDELAS
EN ACERO AL CARBON, EQUIPO, HERRAMIENTAS, PROTECCION ANTICORROSIVA
CON PINTURA EPOXICA A DOS CAPAS EN COLOR NEGRO BRILLO (COMEX ) CON
UN ESPESOR DE 7 MLESIVAS POR CAPA, MANO DE OBRA Y TODO LO NECESARIOD
PARA SU CORRECTA INSTALACION.
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AR12-MT-05

SUMNISTRO E INSTALACION DE EXTREMDAD 254 MM (1'@) EN ACERO
INOXIDABLE T304 CEDULA STD BRIDA 150 PSI, CON LONGUITUD DE 20CM PARA
INSTALARSE EN EXTREMIDAD DEA.|. DE 152.4 MM (6"9) A.l. NCLUYE EMPAQUES
DE NEOPRENO, TORNILLERIA, TUERCAS Y ARANDELAS EN ACERO AL CARBON,
HERRAMENTA, CORTE EN TUBO A.l C-STD 4'®, MANO DE OBRA, EQUIFO,
SOLDADURA, CORBATA DE REFUERZO, Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA INSTALACION.

AR12-MT-06

SUMNISTRO, NSTALACION, PRUEBA Y PUESTA EN SERVICIO DE CODO DE 45° DE
ACERO AL CARBON ASTM-53 GRADO B CEDULA 40, DE 1524 mm (6") @;
INCLUYE BISELADO EN AMBOS EXTREMOS PARA SOLDAR, EQUIPO, MATERAL,
HERRAMENTA, MANO DE OBRA CERTIFICADA Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION.

AR12-MT-07

SUMNISTRO E INSTALACION DE TUBERA DE ACERO AL CARBON ASTM-A53-B
CED-40 DE 152.4MM (6") @, (7.11 MM DE ESPESOR) DE 2M. DE LONGITUD BISELADO
EN AMBOS EXTREMOS PARA SOLDAR INCLUYE: HERRAMIENTA, EQUIPO, MANO
DE OBRA CALIFICADA, PROTECCION ANTICORROSVA CON PINTURA EPOXICA,
DOBLE MANO, ACABADO AZUL CIH.0 904 MARCA COMEX O SMILAR EN CALIDAD
Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA INSTALACION

AR12-MT-08

SUMNISTRO E INSTALACION DE EXTREMIDAD DE 152.4 MM (6") EN ACERO AL
CARBON CEDULA 40 CON ESPESOR DE 7.11MM, BRIDA DE K0 PS|, DE 1.5M DE
LONGITUD. UN EXTREMO CON CORTE RECTO. NCLUYE: PINTURA DE COLOR GRIS
CLARO 914 PARA TUBERAS Y BERMHE.LON 902 PARA BRIDAS, HERRAMENTA,
EQUIPO, TORNILLERIA TUERCAS Y ARANDELAS EN ACERO AL CARBON,
EMPAQUES DE NEOPRENO, MANO DE OBRA CALIFICADA CORTES Y SOLDADURA
PARA FABRICACION DE PIEZA, Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA
INSTALACION.

PROCESO DE
SOLDADURA ASTM

MATERIAL BASE | MATERIAL DE GRUPO F.
APORTE AWS | ASME

SMAW

SOLDADURA POR ARCO A-53 E-6010 3
ELECTRICO MANUAL GR-B E-6010 3

A—36 E-6010 3

ESPECIFICACIONES PARA SOLDADURA A/C:

El Constructor deberd sujetarse a las normas,

especificaciones y tolerancias permitidas por el

Instituto Mexicano de la Construccién en Acero,
A. C. (IMCA) y por la Sociedad Americana de la
Soldadura (AWS).

GOBIERNO MUNICIPAL 2021 - 2024

REYNOSA

COMAPA

COMISION MUNICIPAL DE AGUA POTABLE Y
ALCANTARILLADO DEL MUNICIPIO DE REYNOSA

1
CROQUIS DE LOCALIZACION

NOTAS RELEVANTES:

GERENTE GENERAL
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Y ALCANTARILLADO DE MUNICIPIO DE REYNOSA

LIC. ALFONSO JAVIER GOMEZ MONROY
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COORDINACION DE INGENIERIA Y PROYECTOS
DE LA COMISION MUNICIPAL DE AGUA POTABLE
Y ALCANTARILLADO DE l’UNlCIPIO DE REYNOSA
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ING. ERICK MOJIGA CASTRO
NOMBRE DEL PROYECTO :
REHABILITACION GENERAL DE

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS
RESIDUALES NO. 12

MBICACION:
UBICADA EN CALLE 9 DE NOVIEMBRE ENTRE CALLES

BUGAMBILIAS Y BUGAMBILIAS (CTO. DEL MAESTRO) EN
LA COLONIA DEL BOSQUE NORTE, DEL MUNICIPIO DE
REYNOSA, TAMAULIPAS.
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