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r\ ESPECIFICACIONES
@ ACERO ESTRUCTURAL
40 d 40 |).- SOLDADURA II').- ACEROS
—= = TIPO METAL FY
= g 6 Tornillos 100 | 100 Placa de Asiento PA2 A)- INSPECCION IR A36 2533 KG/ICM2
de 16 mm@ A7, : OR A36 2533 KG/ICM2
de 13 mm¢ LA NORMA 1.1.7.1 DEL AISC DICE ht e 5533 Ka/OM2
N\ o 1).- Establecer buenos procedimientos de soldadura oS A36 2533 KG/CM2
[Tel <
N\L \l/ 2).- Usar soldadores calificados PLACA A36 2533 KG/CM2
Trabe de Marco 3 ).- Emplear inspectores calificados. Perfil Estuctural Prolamsa Rgsjstencia ala TenSié" 5,000 Kgicm2
- @ @ Il " 3 . . . Limite de Fluencia 3,500 Kg/cm2
a soldadura solo deben ejecutarlas personas calificadas conforme el tipo (Canal Formado en Frio) Al ! o
o = WA g argamiento en 5.1 cm 22%
ITe) de soldadura requerida" , pasando las pruebas sefialadas en el "Codigo para
Contraviento CV1 © r\ Soldadura en Construccion de Edificios"” la Norma AWS D1.0-69 de la El Perito Verificador certificara que todos los elementos estructurales, estén fabricados
b 5 \J Sociedad Americana de la Soldadura con los tipos de perfiles, el tipo de metal y el Esfuerzo de Fluencia requerido
Q8 Por lo que la Supervision del Proyecto debera contratar un Perito Verificador La nomenclatura usada esté de acuerdo al "Manual de Construccion en Acero” del
@ @ @ Instituto Mexicano de la Construccion en Acero, A.C.
4 _ _ El Perito Verificador certificara, tanto en Campo como en Taller: 1Il).- FABRICACION
Angulo Tuerca I-O/N\ O/N\ a).-Calidad del Soldador 1).- Elfabricante debera de hacer los planos de Taller, con el objeto de que todos los
102x102x6 mm N F b ).- Metal base de soldadura elementos estructurales, estén fabricados de acuerdo al Proyecto Estructural
Placa de Asiento PA1 6 - Sueld Aol ¢ Elctrodos coquerdos
ueldese o Atornillese .- Tipo de soldadura S, e . . - "
de 13 mm¢ 25 d 25 ¢ )- Pintura Anticorrosiva Pemex RP2 Sherwin Williams o similar 2).- Lafabricacién en taller debera ser inspeccionada por el Perito Verificador quién
D t II S . | , n segun sea el caso. Acabada con Esmalte Alquidalico norma Pemex RA-20 Linea F91 ;z:leﬁ;aira los tipos de perfiles y sus calibres, la soldadura y las dimensiones en
etalle UJ ecClo Sherwin Williams ’
CantraVientO CV1 Planta Placas de Asiento V)..- MONTAJE Y RECEPCION DE LA ESTRUCTURA
B).-TIPO 1 El : . . P, :
).- Supervisor de Obra debera de recibir la Fabricacion de la Estructura previa
1).- Electrodos E-70 XX certificacion del Perito Verificador. Una vez recibida, se puede proseguir con el
2).- Metal Base A-36 Montaje, que solo seré recibido por el Supervisor de Obra si el Perito Verificador
lo certifica.
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